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1. Opis

Katalog obejmuje zestawy kotowe serii ZKDH o srednicach kot od 200 do 900mm, napedzane

i nienapedzane, z obrzezami i bez obrzezy na tozyskach barytkowych serii 223.

Zestawy kotowe napedzane przewidziane sag gtéwnie do zabudowy napedu w postaci

motoreduktora z watem drgzonym, montowanym bezposrednio na czopie watu typu H, zestawu
kotowego, przy pomocy pierscienia zaciskowego. Mozliwa jest zabudowa motoreduktora lub sprzegta
na czopie watu innego typu (z wpustem wg DIN 6885 lub wielowypustem wg DIN 5480).

Zestaw kotowy ZKDH sktada sie z kofa jezdnego osadzonego na wale (napedzany) lub osi
(nienapedzany) utozyskowanego w dwdch oprawach walcowych na tozyskach barytkowych.

Oprawy fozyskowe zabudowane sg w konstrukcji urzadzenia w sposéb nie obcigzajgcy potgczenia
Srubowego mocujgcego zestaw kotowy, sitami pionowymi jak i poziomymi dziatajgcymi na koto jezdne.
Kofa jezdne w zakresie srednic od 200 do 900mm wykonane sg z odkuwek z materiatu 42CrMo4 V.
Kota kute z obrzezami majg bieznie i obrzeza hartowane powierzchniowo.

tozyska posiadajg podwojne uszczelnienie chronigce przed zanieczyszczeniami, w postaci
sprezystych tarcz z brazu i dodatkowo z pierscieni uszczelniajgcych typu V.

Wat wyjsciowy zestawu kotowego napedzanego uszczelniony jest pierscieniem do promieniowego
uszczelniania watéw.

Oprawy fozysk wypetnione sg smarem na petny okres eksploatacji zestawu kotowego, zostaty
jednak wyposazone w smarowniczki dla dosmarowania fozysk zestawdw kotowych pracujgcych

w szczegolnych warunkach. Dla standardowego wykonania zestawu kotowego zakres temperatury
pracy wynosi -20°C do +60°C, wykonania dla innych temperatur nalezy uzgodni¢ z producentem.

Zestawy kotowe dostarczane sg przez producenta w stanie catkowicie zmontowanym

z oprawami tozyskowymi wypetnionymi smarem, czopy napedowe zabezpieczone sg przed
uszkodzeniem, malowane wedtug standardu Zaktadéw Mechanicznych GLIMAG S.A.

Razem z zestawami kotowymi dostarczana jest Dokumentacja Techniczno Ruchowa.

Producent moze dostarczy¢ zestawy kotowe z kotami ze staliw stopowych sorbityzowanych L45G
lub L4AOGM.

Zaktady Mechaniczne GLIMAG




2. Zestawy kotowe

Zestawy kotowe ZKDK ZKDO 200-1000

2.1 Zestawy kotowe ZKDH 200-1000
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Zestawy kotowe ZKDH 200-900

3. Oznaczenia zestawow kotowych serii ZKDH 200-900.
Rysunek katalogowy punkt 7. Wymiary punkt 8.
3.1 Zestawy kotowe z obrzezami

3.1A - zestaw kotowy napedzany z kotem z obrzezami,
w oprawach walcowych na tozyskach barytkowych.

ZK-N | D450 |A[- |K|- |H[180] 120]- | D1/- | L1|L2]|- |LH -TVESE
1 2 6 7

3 4 5 8 9 [ 10 1] ] 12

3.1B - zestaw kotowy nienapedzany z kotem z obrzezami,
w oprawach walcowych na tozyskach barytkowych.

ZK-L | D450 |A]- [K[- | 180]120]- |WSP|
1 2 6 7 i

3 4 12

3.2 Zestawy kotowe bez obrzezy

3.2A - zestaw kotowy napedzany z kotem bez obrzezy,
w oprawach walcowych na tozyskach barytkowych.

ZK-N | D450 |A[- [K|- |[H[180]- [ BO |- | D1|- | L1[L2]- [LH|- WSP
1 2 6

3 4 5 7 8 9 | 10 n] 12

3.2B - zestaw kotowy nienapedzany z kotem bez obrzezy,
w oprawach walcowych na tozyskach barytkowych.

ZK-L | D450 |A|- (K- [180/- | BO Tvigﬂ
1 2 6

3 4 712

1. ZK-N - zestaw kotowy napedzany
ZK-L - zestaw kotowy nienapedzany
2. D450 - oznaczenie wielkosci zestawu

3. A - oznaczenie odmiany zestawu (A, B, C, D)
4. K - koto stalowe kute mat. 42CrMo4 V -wykonywane w zakresie srednic od 200-900mm
z - koto z zeliwa sferoidalnego mat. EN GJS-600-3 -wykonywane w zakresie srednic od 200-450mm

5 H - typ watu kota napedzanego z motoreduktorem mocowanym pierscieniem zaciskowym
6. 180 - szeroko$¢ kota B mm
7. 120 - szerokos¢ biezni kota B1 mm

BO - oznaczenie kota bez obrzezy
8. D1 - oznaczenie srednicy watu kota
9. L1 - oznaczenie dtlugosci 1 czopa watu kota
10. L2 - oznaczenie diugosci 2 czopa watu kota

11. LH - oznaczenie dtugosci catkow. czopa watu kota
12. WSP - dodatkowe oznaczenie wykonania specjalnego zestawu kotowego (do uzgodnienia z producentem)

3.3 Wykonania niekatalogowe zestawdw kotowych.

1. Oprécz podanych w punkcie 8 wielkosci zestawdw kotowych producent wykonuje réwniez zestawy
kotowe o $rednicach kot D=315, 630, 710 mm jak i inne Srednice kot.

2. Od wielkosci zestawu kotowego D400, po uzgodnieniu z producentem mozliwe jest zaméwienie
zestawu kotowego np D400A z wiekszym tozyskowaniem jak w zestawie kotowym D450A.

3. Wykonuje sie réwniez zestawy kotowe o wiekszej szerokosci piasty kota z powiekszonym rozstawem
opraw fozyskowych (wymiar A1), jak w wielkosciach 640D, D720D, D800C i D900C (punkt 8),
majgcych zastosowanie np w suwnicach bramowych lub podobnych.

4. Wymiary watu wyjsciowego zalezg od wielkosci i producenta zastosowanego motoreduktora do
napedu zestawu kotowego, jak i od sposobu zabudowy motoreduktora na wale.

5. Firma GLIMAG preferuje zastosowanie do napedu motoreduktory wedtug katalogu GL-RMJA RMJB.

6. Podana masa zestawow kotowych jest masg orientacyjng przy B1max. i srednich
wymiarach z podanego zakresu srednicy D1 watu wyjsciowego.

4/12
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Zestawy kotowe ZKDH 200-900

4. Wspdtczynniki doboru wielko$ci zestawu kotowego.

Podane ponizej wartosci wspotczynnikéw dotyczg doboru wielkosci zestawu kotowego z kotem
stalowym kutym lub staliwnym jak i z kotem z Zeliwa sferoidalnego.

Zakres temperatur otoczenia -20 do +60°C. Inny zakres temperatur nalezy uzgodni¢ z producentem.
Dopuszczalny nacisk powierzchniowy styku kota z szyng wynosi :

- pdop=7,2 [Mpa] dla kot stalowych kutych.

- pdop=6,5 [Mpa] dla kot ze staliw stopowych sorbityzowanych L45G i L4A0OGM.

4.1. Wspdtczynnik C1 zalezny od predkosci jazdy

5/12

Srednica kota Predkos¢ jazdy

[mm] [m/min]

10 | 12,5 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250
200 1,09 | 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82 0,77 0,72 0,66 - - -
225 1,10 | 1,08 1,05 1,15 0,99 0,96 0,93 0,89 0,85 0,80 0,74 0,69 - - -
250 1,11 ] 1,09 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82 0,77 0,72 0,66 - -
280 1,12 | 1,10 1,08 1,05 1,02 0,99 0,96 0,93 0,89 0,85 0,80 0,75 0,69 - -
320 1,13 | 1,11 1,09 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82 0,77 0,72 0,68 -
360 1,13 | 1,12 1,10 1,08 1,05 1,02 0,99 0,96 0,93 0,89 0,85 0,80 0,75 0,70 -
400 1,14 | 1,13 1,11 1,09 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82 0,77 0,72 0,66
450 1,15 | 1,14 1,12 1,10 1,08 1,05 1,02 0,99 0,96 0,93 0,89 0,85 0,80 0,75 0,69
500 1,15 | 1,14 1,13 1,11 1,09 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82 0,77 0,72
560 1,16 | 1,14 1,13 1,11 1,09 1,07 1,04 1,01 0,98 0,95 0,92 0,88 0,84 0,79 0,74
600 117 | 1,15 1,14 1,12 1,10 1,08 1,05 1,02 0,99 0,96 0,93 0,90 0,86 0,81 0,76
640 117 | 1,15 1,14 1,13 1,11 1,09 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82 0,77
720 1,19 | 1,16 1,14 1,13 1,12 1,10 1,07 1,04 1,02 0,99 0,96 0,92 0,89 0,84 0,79
800 1,25 | 1,17 1,15 1,14 1,13 1,11 1,09 1,06 1,03 1,00 0,97 0,94 0,91 0,87 0,82
900 - - 1,16 1,14 1,13 1,12 1,10 1,07 1,04 1,02 0,99 0,96 0,92 0,89 0,84

4.2. Wspotczynnik C2 zalezny od Grupy klasyfikacyjnej mechanizmu.
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu wg 1SO 4301

Klasa wykorzystania mechanizmu
T 2| 3] ] 5] 6] 7| 18] T0

N @
.% g §_ E Catkowity czas uzytkowania mechanizmu [godz.]
NNl 28 g | Charakterystyka obcigzenia 201 | 401 801 | 1601 | 3201 | 6301 | 12501 | 25001 | 50001
S&E| 28« mechanizmu do do do do do do do do do
5 % = 400 800 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000 | 100000
cOf 7T 1SO 4301
© E — Q " . .
& § § Grupa klasyfikacyjna mechanizmu
Wspétczynnik C2
Mechanizmy podlegajace M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8

bardzo rzadko maksymalnemu
L1 0,125 s A

obcigzeniu a przewaznie
matym obcigzeniom 1,25 1,25 1,12 1,12 1,12 1,12 | 1,12 1,0 0,9

Mechanizmy podlegajace M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8

L2 0.25 niezbyt czgsto maksymalnemu
’ obcigzeniu a przewaznie

przecietnym obcigzeniom 125 1,25 1,12 1,12 1,12 1,12] 1,0 0,9 0,9

Mechanizmy podlegajace M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8 M8
L3 0.50 czesto maksymalnemu
’ obcigzeniu a przewaznie

duzym obcigzeniom 1,25 1,12 1,12 1,12 1,12 1,06 | 1,0 0,9 0,8

Mechanizmy podlegajace M3 | Ma | M5 | mMe| M7 | M8 | M8 | M8 | M8
L4 1,00 regularnie maksymalnemu

obciazeniu 1,25 1,12 1,12 | 1,12 106| 10| 09| 08| 07
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Zestawy kotowe ZKDH 200-900

5. Efektywne szerokosci szyn.
W tabelach podano efektywne szerokosci dla najczesciej uzywanych typow szyn.

6/12

Szerokos$¢ gtowki Efektywna szerokos¢ Szerokos¢ gtowki Efektywna szerokos¢
Typ szyny szyny szyny Typ szyny szyny szyny
b bef b bef
[mm] [mm]
Szyny dzwigowe typ A wg DIN 536 Szyny kolejowe wg PN
A45 45 39,0 S24 53 34,0
A55 55 48,0 S30 55 41,0
AB5 65 57,0 S42 68 49,0
A75 75 64,0 S49 66,9 49,0
A100 100 86,0 uICe0 72 54,0
A120 120 106,0
A150 150 136,0 Szyny kolejowe wg GOST
Szyny dzwigowe wg PN-62/H-93410 R38 68 50,0
SD65 65 53,0 R43 70 52,0
SD75 75 63,0 R50 71,9 54,0
SD100 100 82,0 R65 75 57,0
Szyny dzwigowe wg GOST 4121-62
KR50 50 42,0 Szyny z pretow
KR60 60 52,0 50x30 50 38
KR70 70 62,0 60x40 60 48
KR80 80 69,0 70x40 70 58
KR100 100 89,0 80x50 80 68
KR120 120 109,0 90x50 90 76
KR140 140 126,0 100x50 100 86

6. Dobor wielkosci zestawu kotowego.

Wielkos¢ dobranego zestawu kotowego powinna spetnia¢ warunek okreslony nastepujacym wzorem

p = Pkek / (D x bef x C1 x C2) < pdop
Przy wstepnym wyliczeniu srednicy kota jezdnego postugujemy sie przeksztatlconym wzorem

D > Pkek / (pdop x bef x C)

p - obliczeniowy nacisk powierzchniowy styku kota z szyng

Pkek - ekwiwalentne obcigzenie kota [N]

D - $rednica kota jezdnego [mm]

bef - efektywna szeroko$¢ szyny [mm]

C1 - wspotczynnik zalezny od predkosci jazdy punkt 4.1.

C2 - wspodtczynnik zalezny od Grupy klasyfikacyjnej mechanizmu punkt 4.2.

C - orientacyjny wspoétczynnik zalezny od Grupy klasyfikacyjnej mechanizmu punkt 4.1.14.2.

przyjmowany do wstepnego obliczenia $rednicy kota
pdop - dopuszczalny nacisk powierzchniowy styku kota z szyng punkt 4.

Ekwiwalentne obcigzenie kota Pkek wyliczamy z wzoru:
a. Dla zestawow kotowych mechanizméw jazd suwnic
Pkek = (Pstatmin + 2 x Pstatmaks) / 3
b. Dla zestawéw kotowych mechanizmoéw jazd wézkéw suwnic
Pkek = Pstatmaks

Pstatmin - Minimalne statyczne obcigzenie kota [N]
Pstatmaks - Maksymalne statyczne obcigzenie kota [N]
Dla dobranej wedtug podanych wzoréw wielkosci zestawu
kotowego ze strony 12 odczytujemy wielkosci tozysk

i sprawdzamy ich trwatos¢ w godzinach pracy. Zak’fady Mechaniczne GLIMAG




Zestawy kotowe ZKDH 200-900 7/12

Sprawdzenie trwatosci w godzinach pracy, fozysk tocznych zestawéw kotowych serii ZKDH.

Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko

VL = 0,5 x Pkek + 0,6 x [(0,5 x D) / A1] x f x Pkek

Srednia sita pozioma dziatajgca na tozysko
HL = 0,6 x f x Pkek

A1 - odlegtos¢ mocowania opraw tozyskowych str 12 [mm]
f - wspdtczynnik sity poziomej (bocznej)

f=H / Pkek
H - poziome (boczne) obcigzenie kota

Przy okreslaniu poziomych sit ruchow torowych nalezy kierowaé sie odpowiednimi normami
dzwignicowymi.

Bardzo duzy wptyw na trwatos¢ tozysk tocznych zestawu kotowego ma rzeczywista wielkos¢

sity poziomej (bocznej) dziatajgcej na koto jezdne.

W sytuacjach w ktérych wiadomo, Zze na zestaw kotowy bedg dziataly duze sity poziome (f < 0,3)
nalezy rozwazyé mozliwosé zastosowania zestawu kotowego z wigkszym tozyskowaniem (pkt 3.3)
Istotny wptyw na wielkos¢ sit poziomych dziatajgcych na zestaw kotowy ma prawidtowa geometria
toru jezdnego i odpowiednie ustawienie kot jezdnych pod obcigzeniem.

7. Przykfady doboru wielkosci zestawu kotowego.

7.1. Dobér wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy suwnicy hakowe;.
Dane:
- Predkos¢ jazdy suwnicy Vjs=80 [m/min]

- Pstatmin 50 000 [N]

- Pstatmaks 150 000 [N]

- Szyna suwnicy A65 bef=57 [mm]

- Przecietny czas pracy mechanizmu na dobe 2,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 200 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 20 lat

- Nominalny wspotczynnik rozktadu obcigzenia Km=0,25 (Stan obcigzenia mechanizmu -L2)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = (50 000 + 2 x 150 000) / 3 = 116 667 [N]
Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=0,25
wg ISO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
2,0 x 200 x 20 = 8 000 godz.
Stan obcigzenia mechanizmu -L2, Klasa wykorzystania mechanizmu -T6
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M6
Wstepnie wyliczamy minimalng $rednice kofa z orientacyjnym wspdétczynnikiem C o wartosci 1 -dla (L2,T6)
Dk > 116 667 / (7,2 x 57 x 1) = 284 [mm]
Ze strony 12 dobieramy srednice kota Dk=320 [mm], zestawu kotowego D320A.
Z tabeli punkt 4.1.
C1=0,87 dla Vjs=80 [m/min] i Dk=320 [mm]
Z tabeli punkt 4.2.
C2=1,06 dla GKM M6-L2,T6

Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikow sprawdzamy wielkos¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p =116 667 / (320 x 57 x 0,87 x 1,12) = 6,56 [MPa] < Pdop=7,2 [MPa]

Zaktady Mechaniczne GLIMAG
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Sprawdzenie trwato$ci w godzinach pracy, fozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspotczynnik sity bocznej f=0,1 , odlegtos¢é mocowania opraw tozyskowych A1=190 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 116 667 + 0,6 x [(0,5 x 320) / 190] x 0,1 x 116 667 = 58 335 + 5 895 = 64 230 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na fozysko
HL = 0,6 x 0,1 x 116 667 = 7 000 N

- obroty kota jezdnego
nk = 80 / (3,1415 x 0,320) = 79,6 obr/min
Dane:
Zestaw kotowy D320A Dk=320 [mm] 2 x tozysko nr 22314 C=311 000 [N]
Wspbdtczynnik obliczeniowy fozyska e = HL / VL = 7 000 / 64 230 = 0,11 z katalogu fozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22314 przy e=0,11 réwnowazne obcigzenie dynamiczne wynosi
Prod = 64 230 + 1,9 x 7 000 = 77 530 N

Trwatos¢ tozyska wyrazona w godzinach

Lh = 16 660 / 79,6 x [(311 000 / 77 530) * 10 / 3] = 21 465 godz > 8 000 godz

Trwatos¢ tozyska jest wieksza od wymagane;j.

7.2. Dobér wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy suwnicy magnesowej.
Dane:
- Predkosc¢ jazdy suwnicy Vjs=125 [m/min]

- Pstatmin 200 000 [N]

- Pstatmaks 300 000 [N]

- Szyna suwnicy A100 bef=86 [mm]

- Przecietny czas pracy mechanizmu na dobe 16,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 300 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 20 lat

- Nominalny wspotczynnik rozktadu obcigzenia Km=1,00 (Stan obcigzenia mechanizmu -L4)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = (200 000 + 2 x 300 000) / 3 = 266 667 [N]
Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=1,00
wg I1SO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
16,0 x 300 x 20 = 96 000 godz.
Stan obcigzenia mechanizmu -L4, Klasa wykorzystania mechanizmu -T9
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M8
Wstepnie wyliczamy minimalng $rednice kota z orientacyjnym wspétczynnikiem C o wartosci 0,65 -dla (L4,T9)
Dk > 266 667 / (7,2 x 86 x 0,65) = 663 [mm]
Ze strony 12 dobieramy $rednice kota Dk=720 [mm] , zestawu kotowego D720A.
Z tabeli punkt 4.1.
C1=0,92 dla Vjs=125 [m/min] i Dk=720 [mm]
Z tabeli punkt 4.2.
C2=0,7 dla GKM M8-L4,T9

Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikow sprawdzamy wielkos¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p = 266 667 / (720 x 86 x 0,92 x 0,7) = 6,7 [MPa] < Pdop=7,2 [MPa]
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Sprawdzenie trwato$ci w godzinach pracy, fozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspotczynnik sity bocznej f=0,3 , odlegtos¢é mocowania opraw tozyskowych A1=294 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 266 667 + 0,6 x [(0,5 x 720) / 294] x 0,3 x 266 667 = 133 334 + 58 776 =
= 192 100 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na tozysko
HL = 0,6 x 0,3 x 266 667 = 48 000 N
- obroty kota jezdnego
nk = 125 / (3,1415 x 0,720) = 55,3 obr/min
Dane:
Zestaw kotowy D720B Dk=720 [mm] 2 x fozysko 22326 C=978 000 [N]
Wspétczynnik obliczeniowy tozyska e = HL / VL = 48 000 / 192 100 = 0,25 z katalogu tozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22326 przy e=0,25 réwnowazne obcigzenie dynamiczne wynosi
Prod = 192 100 + 1,9 x 48 000 = 283 300 N
Trwatos¢ tozyska wyrazona w godzinach
Lh = 16 660 / 55,3 x [(978 000 / 283 300) * 10 / 3] = 18 700 godz
Aby zwiekszy¢ trwatos¢ tozysk nalezy dla dobranego zestawu kotowego wielkosci D720B zastosowac tozyskowanie
z zestawu kotowego wielkosci D800A z tozyskami nr 22330 C=1 270 000 N
Trwatosc tozyska nr 22330 wyrazona w godzinach
Lh = 16 660 / 55,3 x [(1 270 000 / 283 300) * 10 / 3] = 44 750 godz
Dla uzyskania wymaganego czasu uzytkowania w wysokosci 96 000 godzin pracy nalezy raz wymienic tozyska.
Obnizajgc wielkos¢ sit poziomych do wspodtczynnika f=0,1 trwato$¢ tozysk 22326 wyniesie 83 000 godzin,
a tozysk 22330 wzrostaby do 199 000 godzin pracy.

7.3. Dobér wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy wézka magnesowego.
Dane:
- Predkos¢ jazdy wozka  Vjw=63 [m/min]

- Pstatmaks 150 000 [N]

- Szyna suwnicy A75 bef=64 [mm]

- Przecietny czas pracy mechanizmu na dobe 16,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 300 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 20 lat

- Nominalny wspotczynnik rozktadu obcigzenia Km=1,00 (Stan obcigzenia mechanizmu -L4)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = Pstatmaks = 150 000 N

Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=1,00

wg I1SO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
16,0 x 300 x 20 = 96 000 godz.

Stan obcigzenia mechanizmu -L4, Klasa wykorzystania mechanizmu -T9

Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M8

Wstepnie wyliczamy minimalng $rednice kota z orientacyjnym wspotczynnikiem C o wartosci 0,65 -dla (L4,T9)
Dk > 150 000 / [7,2 x 64 x 0,65) = 502 [mm]
Ze strony 12 dobieramy $rednice kota Dk=500 [mm] , zestawu kotowego D500A.
Z tabeli punkt4.1.
C1=0,97 dla Vjs=63 [m/min] i Dk=500 [mm]
Z tabeli punkt 4.2.
C2=0,7 dla CGKM M8-L4,T9
Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikow sprawdzamy wielkos¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p = 150 000 / (500 x B4 x 0,97 x 0,7) = 6,9 [MPa] < Pdop=7,2 [MPa]

Zaktady Mechaniczne GLIMAG
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Sprawdzenie trwato$ci w godzinach pracy, fozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspotczynnik sity bocznej f=0,1 , odlegtos¢é mocowania opraw tozyskowych A1=244 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 150 000 + 0,6 x [(0,5 x 500) / 244] x 0,1 x 150 000 = 75 000 + 9 220 =
= 84 220 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na fozysko
HL = 0,6 x 0,1 x 150 000 = 9 000 N

- obroty kota jezdnego
nk = 63 / (3,1415 x 0,500) = 40,1 obr/min
Dane:
Zestaw kotowy D500A Dk=500 [mm] 2 x tozysko nr 22320 C=610 000 [N]
Wspétczynnik obliczeniowy tozyska € = HL / VL = 9 000 / 84 220 = 0,1 z katalogu fozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22320 przy e=0,1 rownowazne obcigzenie dynamiczne wynosi
Prod = 84 220 + 1,9 x 9 000 = 101 320 N

Trwatos¢ tozyska wyrazona w godzinach

Lh = 16660 / 40,1 x [(610 000 / 101 320) * 10 / 3] = 165 000 godz > 96 000 godz

Trwatos¢ tozyska jest wieksza od wymagane;j.

Zaktady Mechaniczne GLIMAG
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