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1. Opis

Zaktady Mechaniczne GLIMAG S.A. sg renomowanym producentem nowoczesnych
dzwignicowych zestawow kotowych. Katalog obejmuje zestawy kotowe o Srednicy kot
od 200 do 1000mm z tozyskami barytkowymi serii 223 w oprawach katowych i
cylindrycznych, napedzane i nienapedzane.

Przedstawione zestawy kotowe posiadajg nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne
zwiekszajgce mozliwosci przenoszenia obcigzen i usprawniajgce prace serwisowe.

Powyzsze zestawy kotowe z oprawami kgtowymi w zakresie wielko$ci DK= 200 -900
posiadajg identyczne wymiary przytgczeniowe i wymiary rozstawu tozysk tocznych AL
jak zestawy kotowe napedzane wedtug norm PN-71/M-84617 i nienapedzanych wedtug
PN-71/M-84615. Umozliwia to zabudowe nowych zestawow kotowych w miejsce
dotychczas stosowanych zestawdéw wedtug PN bez zadnych przerobek mechanicznych.

Nowe zestawy kotowe oprécz opraw kagtowych tozysk tocznych posiadajg oprawy
cylindryczne w ktorych rozstaw tozysk tocznych AL jest identycznych jak w zestawach z
oprawami katowymi. Mozliwe jest wykonanie po uzgodnieniu z producentem zestawow
kotowych zaréwno z oprawami tozysk katowymi jak i cylindrycznymi z niestandardowym
wymiarem rozstawu tozysk AL.

Zwieksza to mozliwosci projektowe i wykonawcze sposobu zabudowy zestawow
kotowych w mechanizmach jazdy suwnic, wciggarek, wézkéw i wozéw przetadunkowych.

Przedstawione zestawy kotowe posiadajg tozyskowanie umozliwiajgce przenoszenie sit
bocznych (poziomych) dziatajgcych na zestaw kotowy wynikajgcych z ruchow torowych
naprzemiennie przez obydwa tozyska w zaleznosci od kierunku jazdy mechanizmu.
Ten sposob tozyskowania zwieksza trwatos¢ tozysk, szczegdlnie przy wystepowaniu
duzych sit bocznych spowodowanym ztym stanem torowiska.
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Zestawy kotowe napedzane przewidziane sg gtownie do montazu napedu w postaci
motoreduktora lub reduktora bezposrednio na czopie watu zestawu kotowego z
wielowypustem wg DIN 5480 lub wpustem wg DIN 6885/1. Zastosowanie potgczenia
wielowypustowego zestawu kotowego z napedem umozliwia szybki montaz i demontaz
napedu przy duzej trwatosci i pewnos$ci potgczenia.

Firma GLIMAG do napedu zestawéw kotowych zaleca zastosowanie reduktorow
zebatych walcowych do mechanizméw jazdy wedtug katalogu GL-RMJA RMJB.

Zestawy kotowe napedzane z oprawami kgtowymi i cylindrycznymi tozysk, z czopem watu
napedowego w wykonaniu watu C przeznaczone sg do stosowania w mechanizmach jazdy
ze sprzegtami i reduktorem zabudowanym do czotownicy mechanizmu.

tozyska zestawow kotowych chronione sg przed zanieczyszczeniami odpowiednio
dobranymi pierscieniami uszczelniajgcymi typu V i wypetnione smarem dostosowanym do
temperatury pracy zestawu kotowego. Dla standardowego wykonania zestawu kotowego
zakres pracy wynosi od -20 °C do +60°C. Oprawy tozysk tocznych wyposazone sg w
smarowniczki dla uzupetnienia smaru lub jego wymiany.

Kofa jezdne zestawdw kotowych, standardowo wykonane sg z odkuwek z materiatu
42CrMo4V, posiadajg bieznie i obrzeza hartowane powierzchniowo. Osadzone sg bez
uzycia wpustow przy pomocy pasowania mocno wttaczanego. Przewidziano hydrauliczny
demontaz zaréwno kota jezdnego jak i fozysk tocznych, usprawnia to prowadzenie
remontow i zwieksza dyspozycyjnos¢ urzadzen dzwignicowych.

Na zyczenie klienta kota jezdne montowane w zestawach kotowych GLIMAGU mogg by¢
innych producentow, wykonane jako odpowiednie odkuwki stalowe lub kota odlewane
staliwne. Zestawy kotowe dostarczane sg przez producenta w stanie catkowicie
zmontowanym z tozyskami i oprawami tozyskowymi wypetnionymi smarem,

czopy napedowe watdw zabezpieczone sg przed uszkodzeniem, malowane wedtug
standardu Zaktadéw Mechanicznych GLIMAG S.A.

Firma GLIMAG specjalizuje sie réwniez w niestandarowym wykonaniu zestawéw kotowych,

wedtug wtasnych projektéw jak i na podstawie zatozen lub projektu klienta.
Razem z zestawami kotowymi dostarczana jest Dokumentacja Techniczno Ruchowa.
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2. Dzwignicowe zestawy kotowe
2.1 Dzwignicowe zestawy kotowe z oprawami kgtowymi DZKK 200-1000
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2.1 Dzwignicowe zestawy kotowe z oprawami cylindrycznymi DZKC 200-1000
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3. Oznaczenia dzwignicowych zestawdw kotowych

3.1 Oznaczenie zestawu kotowego napedzanego

1 2 3 4 5

D250A-KN |-| 65 |- K1 | 2A -lwsﬂ
|

1. Oznaczenie zestawu kotowego
D250 - wielkos¢ zestawu kotowego DK=250mm
A (B,C) - wykonanie kota jezdnego
K - oprawa katowa tozyska, C - oprawa cylindryczna tozyska
N - zestaw kotowy napedzany

2. 65 - szerokos¢ biezni kota w mm

3. Rodzaj kota jezdnego
K1 - standardowe koto jezdne, stalowe kute, materiat 42CrMo4V
K2 - specjalne koto jezdne, stalowe kute, materiat do uzgodnienia
K3 - specjalne koto jezdne, staliwne odlewane, materiat do uzgodnienia

4. Wielkos¢ i rodzaj czopa watu zestawu kotowego napedzanego
01A do 9A - wat z czopem z wielowypustem wg DIN 5480
01B do 9B - wat z czopem z wpustem wg DIN 6885/1
1C do 9C - wat z czopem z wpustem wg DIN 6885/1 (zestawy kotowe wedtug PN.)

5. WSP - dodatkowe oznaczenie wykonania specjalnego zestawu kotowego
do uzgodnienia z producentem

3.2 Oznaczenie zestawu kotowego nienapedzanego

D250A-KL -| 65 |-| K1 -TWSPJ

1 2 3 | 5

1. Oznaczenie zestawu kotowego
D250 - wielko$¢ zestawu kotowego DK=250mm
A (B,C) - wykonanie kota jezdnego
K - oprawa katowa tozyska, C - oprawa cylindryczna tozyska
L - zestaw kotowy nienapedzany

2. 65 - szerokosé¢ biezni kota w mm

3. Rodzaj kota jezdnego
K1 - standardowe koto jezdne, stalowe kute, materiat 42CrMo4V
K2 - specjalne koto jezdne, stalowe kute, materiat do uzgodnienia
K3 - specjalne koto jezdne, staliwne odlewane, materiat do uzgodnienia

4. WSP - dodatkowe oznaczenie wykonania specjalnego zestawu kotowego
do uzgodnienia z producentem
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4. Podstawowe dane techniczne zestawdéw kotowych DK=200-1000
4.1 D1=200-500
Oznaczenie Szerokosé | Szerokos¢ |  Maks. Dotr)Ju.sz_cza.lIne Mat;(s.yr_nalpe Numer Masa
. o L . o obcigzenie obcigzenie
I(zmestawu Wielkos¢ kg;a blg?nl wielkosc Zestawu* Zestawu* lozyska zestawu
owego szyny P dop P max m
[mm] [mm] DIN 536 [kN] [kN] [kg]
D200A-KN 36,0
D200A-CN 34,0
D 200AKL 90 45-55 A45 56 350
D200A-CL 33,0
52005.KN 200 102 22310 370
D200B-CN 35,0
D 200B.KL 100 50-70 A55 69 360
D200B-CL 34,0
D250A-KN 62,0
D250A-CN 110 | 5075 | A5 102 56.0
D250A-KL 65,0
D250A-CL 54,0
52508.KN 250 150 22312 520
D250B-CN 59,0
D 2E0BKL 120 50-85 A75 115 620
D250B-CL 57,0
D315A-KN 95,0
D315A-CN 83,0
D3 1EAKL 110 50-75 AB5 129 920
D315A-CL 80,0
D3 155.KN 315 220 22314 970
D315B-CN 86,0
315B.KL 120 50-85 A75 145 540
D315B-CL 78,0
D400A-KN 200,0
D400A-CN 180,0
DA00AKL 140 65-95 A75 184 1950
D400A-CL 170,0
D2005.KN 400 410 22319 00
D4008-CN 160 | 85-115 | A100 247 1800
D400B-KL 200,0
D400B-CL 175,0
D500A-KN 300,0
DS00A-CN 130 65-85 A65 205 2600
D500A-KL 290,0
D500A-CL 250,0
D500B-KN 310,0
D500B-CN 270,0
DE00BKL 500 150 80-100 AT5 230 540 22322 |00
D500B-CL 260,0
D500C-KN 320,0
D500C-CN 280,0
DE00GKL 160 85-115 | A100 309 3100
D500C-CL 270,0

* Dopuszczalne obcigzenie zestawu przy maksymalnej wielkosci szyny - wyliczono dla:
- pdop=7,2 [ Mpa ], bez uwzglednienia wspoétczynnikéw C1 i C2.

** Maksymalne pionowe obcigzenie zestawu kotowego bez uwzglednienia wspotczynnikéw C1i C2.

Podana masa jest masg orientacyjng i dotyczy zestawow kotowych o maksymalnej
szerokosci biezni B1 kota jezdnego.

Zaktady Mechaniczne GLIMAG




Dzwignicowe Zestawy Kotowe 7/19
4.2 D1=630-1000
Oznaczenie Szerokosé | Szeroko$¢ |  Maks. Dotr)Ju.sz_cza.lIne Mat;(s.yr_nalpe Numer Masa
o L L obcigzenie obcigzenie
I(zmestawu Wielkos¢ kg;a blg?nl wielkos¢ Zestawu* Zestawu* lozyska zestawu
owego szyny P dop P max m

[mm] [mm] DIN 536 [kN] [kN] kg]

D630A-KN 450,0
DO30A.CN 140 70-90 AT5 290 405.0
D630A-KL 440,0
D630A-CL 390,0
D630B-KN 475,0
D630B-CN 420,0
eaomrL | 630 160 | 85-110 | A100 390 660 22304 | o0
D630B-CL 410,0
D630C-KN 500,0
D630C-CN 450,0
D300 AL 180 | 90-130 | A120 480 2800
D630C-CL 430,0
D710A-KN 665,0
D710A-CN 595,0
D 10AKL 170 | 85120 | A100 440 625.0
D710A-CL 570,0
o] 710 900 22328 00
D7108-CN 200 | 100-150 | A120 540 625,0
D710B-KL 675,0
D710B-CL 590,0
D800A-KN 950,0
DB0OA-CN 840,0
DB00AL 170 | 85120 | A100 495 9150
D8O0A-CL 800,0
Ssoonin ] 890 1150 22332 [—goes
D800B-CN 200 | 100-150 | A120 610 885,0
D800B-KL 965,0
D800B-CL 850,0
D900A-KN 1140,0
D9OOA-CN 1020,0
D000AL 170 | 85120 | A100 555 11000
D900A-CL 970,0
Sooonin ] 900 1300 22334 =505
D900B-CN 200 | 100-150 | A120 685 1080,0
D900B-KL 1170,0
D900B-CL 1040,0
D1000A-KN 1350,0
D1000A-CN 1260,0
D 1000AL 170 | 85120 | A100 615 1330.0
D1000A-CL 1220,0
Siooomn 1000 1700 22338 750
D1000B-CN 1330,0
5100051 200 | 100-150 | A120 760 14000
D1000B-CL 1360,0

* Dopuszczalne obcigzenie zestawu przy maksymalnej wielkosci szyny - wyliczono dla:
- pdop=7,2 [ Mpa ], bez uwzglednienia wspoétczynnikéw C1i C2.

** Maksymalne pionowe obcigzenie zestawu kotowego bez uwzglednienia wspotczynnikow C1i C2.

Podana masa jest masg orientacyjng i dotyczy zestawow kotowych o maksymalnej
szerokosci biezni B1 kota jezdnego.
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5. Wspo6tczynniki doboru wielkosci zestawu kotowego
Podane ponizej wartosci wspotczynnikéw dotyczg doboru wielkosci zestawu kotowego z kotem
stalowym kutym.
Zakres temperatur otoczenia -20 do +60°C. Inny zakres temperatur nalezy uzgodni¢ z producentem.
Dopuszczalny nacisk powierzchniowy styku kota z szyng wynosi - pdop=7,2 [Mpa]
5.1. Wspdiczynnik C1 zalezny od predkosci jazdy
Srednica kota Predko$¢ jazdy
[mm] [m/min]
10 | 12,5 16 20 25 31,5 40 50 63 80 100 125 160 200 | 250
200 1,09 | 1,06 | 1,03 | 1,00 | 097 | 094 | 091 | 087 | 0,82 | 077 | 0,72 | 066 | - - -
250 1,11 | 1,09 | 1,06 | 1,03 | 1,00 | 097 | 094 | 091 | 0,87 | 082 | 0,77 | 0,72 | 066 | - -
315 113 | 1,11 | 1,09 | 1,06 | 1,03 [ 100 | 0,97 | 094 | 091 | 087 | 0,82 | 0,77 | 0,72 | 0,68 | -
400 114 1,13 | 1,11 | 1,09 | 1,06 [ 103 | 1,00 | 097 | 094 | 091 [ 0,87 | 082 | 0,77 | 0,72 | 0,66
500 115| 1,14 | 1,13 | 1,11 | 1,09 | 1,06 | 1,03 | 1,00 | 097 | 094 [ 091 | 087 | 082 | 0,77 | 0,72
630 117 | 1,15 | 1,14 | 113 | 1,11 | 1,09 | 1,06 | 1,03 | 1,00 | 097 [ 094 | 091 | 087 | 0,82 | 0,77
710 1,19 | 1,16 | 1,14 | 1,13 | 1,12 | 1,10 | 1,07 | 1,04 | 1,02 | 099 [ 096 | 092 | 0,89 | 0,84 | 0,79
800 125| 1,17 | 1,15 | 1,14 | 1,13 [ 111 | 1,09 | 1,06 | 1,03 | 100 [ 097 | 094 | 091 | 0,87 | 082
900 - - 1,16 | 1,14 | 1,13 | 1,12 | 1,10 | 1,07 | 1,04 | 1,02 | 099 | 0,9 | 092 | 089 | 0,84
1000 - - 1,17 | 1,15 | 114 | 1,13 | 1,11 | 1,09 | 1,06 | 1,03 | 1,00 | 097 | 094 | 091 | 0,87
5.2. Wspodlczynnik C2 zalezny od grupy klasyfikacyjnej mechanizmu
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu wg 1SO 4301
Klasa wykorzystania mechanizmu
N @ T 2| 3] ] 5] 6] 7| T8] TO
N8
.% g g é Catkowity czas uzytkowania mechanizmu [godz.]
¥ 5| g3 . | Charakterystyka obcigzenia 201 | 401 | 801 | 1601 | 3201 | 6301 | 12501 | 25001| 50001
88| 28« mechanizmu do do do do do do do do do
°o5| § 53 400 | 800 | 1600 | 3200 | 6300 | 12500 | 25000 | 50000 | 100000
S £ £ B 1SO 4301
bt Ex Grupa klasyfikacyjna mechanizmu
z 2
Wspétczynnik C2
Mechanizmy podlegajace M1 M1 M2 | M3 | M4 | M5 (| M6 | M7 M8
L1 0.125 bardzo rzadko maksymalnemu
’ obcigzeniu a przewaznie
matym obcigzeniom 1,25 1,25 1,12 1,12 1,12 1,12 | 1,12 1,0 0,9
Mechanizmy podlegajace M1 M2 | M3 | M4 | M5 (| M6 | M7 | M8 M8
L2 0.25 niezbyt czesto maksymalnemu
’ obcigzeniu a przewaznie
przecigtnym obcigzeniom 1,25 1,25 112 112 1,12 1,12 1,12 1,0 0,9
Mechanizmy podlegajace M2 | M3 | M4 | M5 | M6 | M7 | M8 | M8 M8
L3 0.50 czesto maksymalnemu
’ obcigzeniu a przewaznie
duzym obcigzeniom 1,25 112 112 112 1,12 1,12| 1,0 0,9 0,8
Mechanizmy podlegajace M3 | M4 | M5 | M6 | M7 | M8 | M8 [ M8 M8
L4 1,00 regularnie maksymalnemu
obcigzeniu 1,25 1,12 | 1,12 1,12 1,12 1,0 | 09 | 08 | 08
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6. Efektywne szerokosci szyn
W tabelach podano efektywne szerokosci dla najczesciej uzywanych typow szyn.

9/19

Szeroko$¢ gtowki Efektywna szerokos¢ Szerokos¢ gtowki Efektywna szerokos¢
Typ szyny szyny szyny Typ szyny szyny szyny
b bef b bef
[mm] [mm]
Szyny dzwigowe typ A wg DIN 536 Szyny kolejowe wg PN
A45 45 39,0 S24 53 34,0
A55 55 48,0 S30 55 41,0
AB5 65 57,0 S42 68 49,0
A75 75 64,0 S49 66,9 49,0
A100 100 86,0 uiCe0 72 54,0
A120 120 106,0
A150 150 136,0 Szyny kolejowe wg GOST
Szyny dzwigowe wg PN-62/H-93410 R38 68 50,0
SD65 65 53,0 R43 70 52,0
SD75 75 63,0 R50 71,9 54,0
SD100 100 82,0 R65 75 57,0
Szyny dzwigowe wg GOST 4121-62
KR50 50 42,0 Szyny z pretow
KR60 60 52,0 50x30 50 38
KR70 70 62,0 60x40 60 48
KR80 80 69,0 70x40 70 58
KR100 100 89,0 80x50 80 68
KR120 120 109,0 90x50 90 76
KR140 140 126,0 100x50 100 86
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7. Dobdr zestawdw kotowych

Dobrany zestaw kotowy powinien spetniaé warunek okreslony nastepujgcym wzorem
p = Pkek / (D x bef x C1 x C2) < pdop
Przy wstepnym wyliczeniu srednicy kota jezdnego postugujemy sie przeksztatlconym wzorem

D > Pkek / (pdop x bef x C)

p - obliczeniowy nacisk powierzchniowy styku kota z szyng

Pkek - ekwiwalentne obcigzenie kota [N]

D - $rednica kota jezdnego [mm]

bef - efektywna szerokos$¢ szyny [mm]

C1 - wspotczynnik zalezny od predkosci jazdy punkt 5.1.

C2 - wspodtczynnik zalezny od grupy klasyfikacyjnej mechanizmu punkt 5.2.

C - orientacyjny wspotczynnik zalezny od grupy klasyfikacyjnej mechanizmu punkt 5.1.i 5.2.

przyjmowany do wstepnego obliczenia $rednicy kota C=C1 x C2
pdop - dopuszczalny nacisk powierzchniowy styku kota z szyng punkt 5.
Ekwiwalentne obcigzenie kota Pkek wyliczamy z wzoru:
a. Dla zestawow kotowych mechanizméw jazd mostow suwnic
Pkek = (Pstat.min. + 2 x Pstat.maks.) / 3
b. Dla zestawéw kotowych mechanizméw jazd wozkoéw i weiggarek suwnic
Pkek = Pstat.maks.

Pstat.min. - minimalne statyczne obcigzenie kota [N]
Pstat.maks. - maksymalne statyczne obcigzenie kota [N]

Dla dobranej wedtug podanych wzoréw wielkosci zestawu
kotowego odczytujemy wielkosci tozysk i sprawdzamy ich
trwatos¢ w godzinach pracy.

Sprawdzenie trwatosci w godzinach pracy, tozysk tocznych zestawow kotowych serii DK=200-900

Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko

VL = 0,5 x Pkek + 0,6 x [(0,5 x D) / 2AL] x f x Pkek

Srednia sita pozioma dziatajgca na tozysko
HL = 0,6 x f x Pkek

AL - odlegtosé pozioma miedzy srodkami tozysk tocznych [mm]
f - wspdiczynnik sity poziomej (bocznej)

f =H / Pkek
H - poziome (boczne) obcigzenie kota

Przy okreslaniu poziomych sit ruchow torowych nalezy kierowac sie odpowiednimi normami
dzwignicowymi.

Bardzo duzy wptyw na trwatosc¢ tozysk tocznych zestawu kotowego ma rzeczywista wielkosé

sity poziomej (bocznej) dziatajgcej na koto jezdne.

W sytuacjach w ktérych wiadomo, ze na zestaw kotowy bedg dziataty duze sity poziome (f < 0,3)
nalezy rozwazy¢ mozliwos¢ zastosowania zestawu kotowego z wiekszym fozyskowaniem

Istotny wptyw na wielkos¢ sit poziomych dziatajgcych na zestaw kotowy ma prawidiowa geometria
toru jezdnego i odpowiednie ustawienie kot jezdnych pod obcigzeniem.

Zaktady Mechaniczne GLIMAG
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8. Przykfady doboru zestawow kotowych

8.1. Dobdr wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy suwnicy hakowe;.
Dane:
- Predkos¢ jazdy suwnicy Vjs=80 [m/min]

- Pstat.min. 50 000 [N]

- Pstat.maks. 150 000 [N]

- Szyna suwnicy AB5 bef=57 [mm]

- Przecietny czas pracy mechanizmu na dobe 4,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 200 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 10 lat

- Nominalny wspotczynnik rozktadu obcigzenia Km=0,25 (Stan obcigzenia mechanizmu -L2)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = (50 000 + 2 x 150 000) / 3 = 116 667 [N]
Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=0,25

wg ISO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
4,0 x 200 x 10 = 8 000 godz.

Stan obcigzenia mechanizmu -L2, Klasa wykorzystania mechanizmu -T6
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M6

Wstepnie wyliczamy minimalng $rednice kota wspdtczynnikiem C = C1 x C2 o wartosci 1 -dla (L2,T6)
Dk > 116 667 / (7,2 x 57 x 1) = 284 [mm]
Dobieramy zestaw kotowy o srednicy DK=315 mm
Z tabeli punkt 5.1.
C1=0,87 dla Vjs=80 [m/min] i Dk=315 [mm]
Z tabeli punkt 5.2.
C2=1,12 dla GKM M6-L2,T6
Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikow sprawdzamy wielko$¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p = 116 667 / (315 x 57 x 0,87 x 1,12) = 6,67 [MPa] < Pdop=7,2 [MPa]

Sprawdzenie trwatosci w godzinach pracy, tozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspétczynnik sity bocznej f=0,1, odlegto$¢ pozioma miedzy srodkami fozysk tocznych 2AL=190 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 116 667 + 0,6 x [(0,5 x 315) / 190] x 0,1 x 116 667 = 58 335 + 5 800 = 64 135 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na tozysko
HL = 0,6 x 0,1 x 116 667 = 7 000 N
- obroty kota jezdnego
nk = 80 / (3,1415 x 0,315) = 80,8 obr/min
Dane:
Zestaw kotowy 315A DK=315 [mm] 2 x tozysko nr 22314 C=311 000 [N]
Wspétczynnik obliczeniowy tozyska e = HL / VL = 7 000 / 64 135 = 0,11 z katalogu fozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22314 przy e=0,11 réwnowazne obcigzenie dynamiczne wynosi
Prod = VL + Y1 x HL = 64 135 + 1,9 x 7 000 = 77 435 N
Trwatos¢ fozyska wyrazona w godzinach
Lh = 16 660 / 80,8 x [(311 000 / 77 435) * 10 / 3] = 21 500 godz > 8 000 godz

Trwatos¢ tozyska zawiera sie w wymaganym przedziale 6 301 - 12 500 godzin.
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8.2. Dobdr wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy wézka hakowego.
Dane:
- Predkosc jazdy wozka Vjw=31,5 [m/min]

- Pstat.maks 160 000 [N]

- Szyna wozka A75 bef=64 [mm)]

- Przecigtny czas pracy mechanizmu na dobe 4,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 200 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 10 lat

- Nominalny wspotczynnik rozktadu obcigzenia Km=0,25 (Stan obcigzenia mechanizmu -L2)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = Pstat.maks. = 160 000 N
Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=0,25
wg I1SO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
4 x 200 x 10 = 8 000 godz.
Stan obcigzenia mechanizmu -L2, Klasa wykorzystania mechanizmu -T6
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M6
Wstepnie wyliczamy minimalng $rednice kota z wspotczynnikiem C = C1 x C2 o wartosci 1,1 -dla (L2,T6)
Dk > 160 000 / [7,2 x 64 x 1,1) = 315 [mm]
Dobieramy zestaw kotowy o Srednicy kota DK=315 mm
Z tabeli punkt 5.1.
C1=1,0 dla Vjs=31,5 [m/min] i Dk=315 [mm]
Z tabeli punkt 5.2.
C2=1,12 dla GKM M6-L2,T6

Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikow sprawdzamy wielkos¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p = 160 000 / (315 x 64 x 1,12 x 1,0) = 7,1 [MPa] < Pdop=7,2 [MPda]

Sprawdzenie trwatosci w godzinach pracy, tozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspotczynnik sity bocznej f=0,1 , odlegtos¢ pozioma miedzy srodkamitozysk 2AL=190 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 160 000 + 0,6 x [(0,5 x 315) / 190] x 0,1 x 160 000 = 80 000 + 7 960 =
= 87 960 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na fozysko
HL = 0,6 x 0,1 x 160 000 = 9 600 N

- obroty kota jezdnego
nk = 31,5 / (3,1415 x 0,315) = 31,8 obr/min
Dane:
Zestaw kotowy 315A DK=315 [mm] 2 x fozysko nr 22314 C=311 000 [N]
Wspbtczynnik obliczeniowy fozyska e = HL / VL = 9 600 / 87 960 = 0,11 z katalogu fozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22314 przy e=0,1 réwnowazne obcigzenie dynamiczne wynosi

Prod = VL + Y1 x HL = 87 960 + 1,9 x 9 600 = 106 200 N

Trwatos¢ tozyska wyrazona w godzinach

Lh = 16660 / 31,8 x [(311 000 /106 200) * 10 / 3] = 18 800 godz > 8 000 godz

Trwatos¢ tozyska jest wieksza od wymagane;j.

Zaktady Mechaniczne GLIMAG




Dzwignicowe Zestawy Kotowe 13/19

8.3. Dobdr wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy suwnicy magnesowej.
Dane:
- Predkos$¢ jazdy suwnicy Vjs=125 [m/min]

- Pstat.min. 250 000 [N]

- Pstat.maks. 350 000 [N]

- Szyna suwnicy A100 bef=86 [mm]

- Przecietny czas pracy mechanizmu na dobe 16,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 300 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 10 lat

- Nominalny wspofczynnik rozktadu obcigzenia Km=1,00 (Stan obcigzenia mechanizmu -L4)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = (250 000 + 2 x 350 000) / 3 = 316 667 [N]
Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=1,00
wg ISO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
16,0 x 300 x 10 = 48 000 godz.
Stan obcigzenia mechanizmu -L4, Klasa wykorzystania mechanizmu -T8
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M8
Wstepnie wyliczamy minimalng srednice kota z wspoétczynnikiem C = C1 x C2 o wartosci 0,7 -dla (L4,T8)
Dk > 316 667 / (7,2 x 86 x 0,7) = 730,6 [mm]
Dobieramy zestaw kotowy o Srednicy kota DK=800 mm
Z tabeli punkt 5.1.
C1=0,94 dla Vjs=125 [m/min] i Dk=800 [mm]
Z tabeli punkt 5.2.
C2=0,8 dla GKM M8-L4,T9

Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikéw sprawdzamy wielkos¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p = 316 667 / (800 x 86 x 0,94 x 0,8) = 6,12 [MPa] < Pdop=7,2 [MPa]

Sprawdzenie trwatosci w godzinach pracy, tozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspotczynnik sity bocznej f=0,3 , odlegto$¢ pozioma miedzy Srodkami tozysk 2AL=360 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 316 667 + 0,6 x [(0,5 x 800) / 360] x 0,3 x 316 667 = 158 333 + 63 333 =
221 666 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na fozysko
HL = 0,6 x 0,3 x 316 667 = 57 000 N
- obroty kota jezdnego
nk = 125 / (3,1415 x 0,8) = 49,7 obr/min
Dane:
Zestaw kotowy 800A DK=800 [mm] 2 x tozysko 22332 C=1 380 000 [N]
Wspétczynnik obliczeniowy fozyska e = HL / VL = 57 000 / 221 666 = 0,257 z katalogu fozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22332 przy e=0,25 réwnowazne obcigzenie dynamiczne wynosi
Prod = VL + Y1 x HL = 221 666 + 1,9 x 57 000 = 329 966 N
Trwatos¢ fozyska wyrazona w godzinach

Lh = 16 660 / 49,7 x [(1 380 000 / 329 966) * 10 / 3] = 39 522 godz
Dla M8 (L4, T8) wymagana trwato$¢ powinna zawiera¢ sie w przedziale 25 001 - 50 000 godzin
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8.4. Dobdr wielkosci zestawu kotowego dla mechanizmu jazdy wézka magnesowego.
Dane:
- Predkos¢ jazdy wozka  Vjw=80 [m/min]

- Pstat.maks 160 000 [N]

- Szyna wozka A75 bef=64 [mm)]

- Przecietny czas pracy mechanizmu na dobe 18,0 godz.

- Przecietna liczba dni pracy mechanizmu w roku 300 dni

- Okres eksploatacji mechanizmu 20 lat

- Nominalny wspotczynnik rozktadu obcigzenia Km=1,00 (Stan obcigzenia mechanizmu -L4)

Dla powyzszych danych wyliczamy :
Pkek = Pstat.maks. = 160 000 N
Catkowity czas uzytkowania mechanizmu w godz. i dla Km=1,00
wg I1SO 4301 okreslamy klase wykorzystania i grupe klasyfikacyjng mechanizmu.
18,0 x 300 x20 =108 000 godz.
Stan obcigzenia mechanizmu -L4, Klasa wykorzystania mechanizmu -T9
Grupa klasyfikacyjna mechanizmu -M8
Wstepnie wyliczamy minimalng srednice kota z wspotczynnikiem C = C1 x C2 o wartosci 0,75 -dla (L4,T9)
Dk > 160 000 / [7,2 x 64 x 0,75) = 463 [mm]
Dobieramy zestaw kotowy o Srednicy kota DK=500 mm
Z tabeli punkt 5.1.
C1=0,94 dla Vjs=80 [m/min] i Dk=500 [mm]
Z tabeli punkt 5.2.
C2=0,8 dla GKM M8-L4,T9

Dla okreslonych wielkosci wspotczynnikow sprawdzamy wielkos¢ nacisku
powierzchniowego styku kota z szyna.

p = 160 000 / (500 x 64 x 0,94 x 0,8) = 6,65 [MPa] < Pdop=7,2 [MPa]

Sprawdzenie trwatosci w godzinach pracy, tozysk tocznych dobranego zestawu kotowego.
Przyjeto wspotczynnik sity bocznej f=0,1 , odlegtos¢ pozioma miedzy srodkamitozysk 2AL=270 mm
- Srednia sita pionowa dziatajgca na tozysko
VL = 0,5 x 160 000 + 0,6 x [(0,5 x 500) / 270] x 0,1 x 160 000 = 80 000 + 8 890 =
= 88 890 N
- Srednia sita pozioma dziatajgca na fozysko
HL = 0,6 x 0,1 x 160 000 = 9 600 N
- obroty kota jezdnego

nk = 80 / (3,1415 x 0,500) = 50,9 obr/min

Dane:

Zestaw kotowy 500A DK=500 [mm] 2 x tozysko nr 22322 C=725 000 [N]

Wspbtczynnik obliczeniowy fozyska e = HL / VL = 9 600 / 88 830 = 0,11 z katalogu fozysk Y1=1,9
Dla tozyska nr 22322 przy e=0,1 réwnowazne obcigzenie dynamiczne wynosi

Prod = VL + Y1 x HL = 88 890 + 1,9 x 9 600 = 107 130 N

Trwatos¢ tozyska wyrazona w godzinach

Lh = 16660 / 50,9 x [(725 000 /107 130) * 10 / 3] = 192 000 godz > 108 000 godz

Trwatos¢ tozyska jest wieksza od wymagane;j.
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