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Parametry maszyny

Stot
Powierzchnia robocza stotu 750x420 mm
Ilo$¢ rowkow teowych w stole 3
Szerokos¢ rowkdw teowych w stole 14 mm
Rozstaw rowkow teowych w stole 125 mm
Maksymalne obcigzenie stotu 350 kg
Maksymalne przesuwy
Wzdtuzne 0$ X 650 mm
Poprzeczne 0$ Y 420 mm
Pionowe 0$ Z 500 mm

Wielkos$¢ posuwow szybkich

Wzdtuznych o$ X 40 m/min
Poprzecznych o0$ Y 40 m/min
Pionowych 0$ Z 30 m/min
Doktadnos$¢ pozycjonowania osi X,Y,Z 0,008 mm
Powtarzalnos$¢ pozycjonowania osi X,Y,Z 0,005 mm
Wrzeciono

Stozek wrzeciona BT40/SK40*/BBT40%*
Odlegtos¢ koncowki wrzeciona od stotu roboczego 120-620 mm

Silniki osiowe serwo

W osi wzdtuznej X 11 Nm

W osi poprzecznej Y 11 Nm

W osi pionowej Z 20 Nm
Silnik napedu gtéwnego

Moc S1/S6 7,5/11 kW

Maksymalny moment na wrzecionie S1/56 36/72 Nm

Maksymalna predkos$¢é obrotowa wrzeciona 10000 rpm

Magazyn narzedzi

Liczba narzedzi/opcja* 20/24*/30* szt.
Maksymalna $rednica narzedzia 80 mm
Maksymalna dtugos$¢ narzedzia 300 mm
Maksymalna masa narzedzia 8 kg

Czas wymiany narzedzia 1,7 sek.

Wymiary gabarytowe

Dtugosé ~2000 mm
Szerokosc ~2530 mm
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Wysokosé ~2650 mm

Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa 200 |

Masa ~3800** kg
* Opcja

** Masa maszyny w zaleznosci od wybranej opcji

Ze wzgledu na ciagty proces modernizacji produktdw, przedstawione dane techniczne mogg ulec zmianie bez uprzedniego
powiadomienia.
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Wyposazenie standardowe

Uktad sterowania CNC FANUC z naktadka Manual Guide/SIEMENS z naktadkg Shop
Mill

Interpolacja w 4-osiach

Monitor kolorowy 15-cali

Transporter wiéréw + pojemnik na widry

Instalacja elektryczna przystosowana do zasilania z sieci 3x400V,50Hz

Sruby i prowadnice smarowane automatycznie

Instalacja wodnego chtodzenia narzedzi + system chtodzenia wrzeciona

20-narzedziowy magazyn bebnowy BT40

Elektroniczne koétko reczne

Teleskopowe ostony prowadnic

Kabina osfaniajaca przestrzen roboczg + instalacja oswietleniowa

Graficzne wsparcie programowania-predefiniowane cykle obrébcze

Gwintowanie otwordéw bez oprawki kompensacyjnej /na sztywno/

Przedmuch koncowki wrzeciona + system sptukiwania oston

Pistolet pneumatyczny + pistolet na wode wraz z instalacjg

Koncentrat chtodziwa TRIM MicroSol 515

System zabezpieczenia przed otwarciem: przednie drzwi strefy obrdbczej / drzwi
szafy elektrycznej

Klimatyzator szafy elektrycznej

Czujnik detekcji niskiego ciSnienia sprezonego powietrza

Port USB na przednim panelu obrabiarki

Sygnalizator stanu maszyny

Instrukcja obstugi i programowania

Certyfikat CE
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Opcje wyposazenia dodatkowego- do konfiguratora

Opcje dodatkowe maszyny

Sonda do pomiaru narzedzia Renishaw

Sonda do pomiaru przedmiotu obrabianego Renishaw OMP40

Sonda do pomiaru przedmiotu obrabianego Renishaw OMP60

Magazyn narzedziowy 24-pozycyjny

Magazyn narzedziowy 30-pozycyjny

Mocowanie narzedzia SK40 (wydtuzony termin dostawy)

Mocowanie narzedzia BBT40

4 0$ - Stét obrotowy CNC 170R (o wzniosie osi 135mm), uchwyt
3-szczekowy, konik

Automatyczne drzwi

Chtodzenie przez wrzeciono 20Bar

Chtodzenie przez wrzeciono 30Bar

Chtodzenie przez wrzeciono 50Bar

Chtodzenie przez wrzeciono 70Bar

Odciag mgty olejowej

Liniaty Heidenhain w osi X,Y,Z

Automatyczne smarowanie smarem statym

Oprogramowanie FANUC - NC Guide

Oprogramowanie Siemens- SinuTrain
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Zastosowanie i budowa maszyny

VENUS F650 to s$redniej wielkosci pionowe centrum frezarskie sterowane
numerycznie o statej kolumnie. Posiada zwartg konstrukcje, estetyczny wyglad i moze
by¢ uzywane zaréwno do prac w warunkach produkcji jednostkowej jak i seryjnej.
Po jednorazowym zamocowaniu przedmiotu obrabianego, obrabiarka moze
automatycznie i w sposob ciggty wykonywac rdézne procesy takie jak: frezowanie,
wiercenie, wytaczanie, pogtebianie i gwintowanie itp.

Maszyna ta nadaje sie do réznorodnej obrébki skomplikowanych czesci. Jest szeroko
stosowana w produkcji czesci samochodowych, zawordw, maszyn budowlanych,
sprzetu IT, sprzetu optycznego, sprzetu medycznego oraz w lotnictwie, przemysle
kosmicznym i innych gateziach przemystu.

toze, kolumna, sanie, stot

toze to sztywny, jednoczesciowy odlew z drobnoziarnistego zeliwa z silnym
uzebrowaniem, ktére zapobiega drganiom i odksztatceniom podczas intensywnego
skrawania. Bardzo szeroki rozstaw prowadnic rolkowych zapewnia doskonate
podparcie san, niezaleznie od rozktadu obcigzenia na stole. Stét jest w petni podparty
przez sanie w kazdej pozycji, bez wystajacego elementu. Sztywna uzebrowana
kolumna zapobiega skrecaniu i odksztatcaniu, a takze ttumi drgania podczas obrébki
przy duzych obcigzeniach i predkosciach skrawania. Stot wykonany jest jako monolit
zeliwny.
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Sruba kulowa i prowadnice

Precyzyjne $ruby kulowe

Prowadnice toczne
wateczkowe
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W maszynach VENUS F650 zastosowane sg prowadnice toczne (rolkowe) we
wszystkich osiach liniowych X, Y, Z.

Prowadnice te, w poréwnaniu ze standardowymi systemami prowadnic kulkowych,
zapewniajq wyzszgq sztywnos¢, doktadnos¢ oraz lepszg jakos¢ obrabianych
powierzchni.

Kazda prowadnica jest automatycznie smarowana, co gwarantuje dtugg zywotnosc i
niezawodng prace maszyny.

Sruba kulowa szybkoobrotowa

C3 ze stabilizacjg temperatury.

C3 V300=0.008mm Srednica éruby* skok: 32 *16/
32 *16/ 32 *10,
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Sruby kulowe osi X,Y,Z wykorzystujg proces wstepnego napiecia, ktéry skutecznie
zmniejsza luz na nakretce i pomaga zmniejszyc tarcie oraz temperature. Poprawia to
rowniez doktadnos$¢, wzmacnia sztywnos¢ i odpornosc na odksztatcenia.
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Wrzeciono

Wrzeciono zabudowane jest jako zesp6t typu kadridzowego, wsparty na precyzyjnych
ceramicznych tozyskach kulkowych, ktére minimalizujg hatas, wibracje i wzrost
temperatury. Wrzeciono napedzane jest mocnym silnikiem asynchronicznym o
predkosci 10 000 obr./min i mocy 7,5/11 kW.
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Konstrukcja nadmuchu powietrza i kurtyny powietrznej wrzeciona zapewnia
nadcisnienie w komorze tozysk, chronigc je i wrzeciono przed nadmierng korozjq
pochodzacg od zasysania oparéw chtodziwa.

W urzadzeniu standardowo znajdujq sie 2 rurki chtodziwa i 1 rurka powietrza.
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Ostona maszyny

Catkowicie zamknieta ostona wykonana jest z grubej blachy, zaprojektowanej tak,
aby zatrzymywac zaréwno wiéry, jak i chtodziwo. Podwdjne, duze drzwi przesuwne
otwierajq sie na szeroko$¢ 1260 mm i zapewniajg nieograniczony dostep do stotu,
utatwiajgc wymiane ciezkich oprzyrzgdowan lub obrabianych detali.

Transporter wiorow i zbiornik wody

Maszyna posiada automatyczny tancuchowy przenosnik wiérow wraz z koszem.
Transporter moze by¢ zatgczany recznie lub za pomocg funkcji M w programie
technologicznym. Stosunkowo duzy zbiornik chtodziwa ogranicza wzrost temperatury
catej maszyny, a dodatkowy pistolet na chtodziwo stuzy do czyszczenia widréow z
przestrzeni roboczej.

Smarowanie

Automatyczne smarowanie prowadnic i Srub kulowych odbywa sie za pomocq
odpowiedniego agregatu, ktory precyzyjnie kontroluje zaréwno czas jak i dawki oleju.
Alarm niskiego poziomu oleju zapobiega ponownemu uruchomieniu maszyny, jesli w
zbiorniku jest niewystarczajgca jego ilos¢, co zapobiega ewentualnym uszkodzeniom
maszyny. Aby zapobiec =zatkaniu dozownikéw/dltawikéw smarujgcych, nalezy
stosowac wytgcznie zalecany olej okreslony w instrukcji konserwacji maszyny.
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Magazyn narzedziowy

Maszyna wyposazona jest w magazyn narzedzi typu ramieniowego na 20, 24 lub 30
narzedzi, zaprojektowany z wysoka sztywnoscig, co umozliwia stabilne mocowanie
ciezkich narzedzi.

System krzywkowy zapewnia szybkg i niezawodng wymiane narzedzi.

Kazda maszyna przechodzi tysigce testdw wymiany narzedzi przed opuszczeniem
fabryki, aby zagwarantowaé ptynng i bezawaryjng prace. Przeprowadzany jest
rowniez 48-godzinny test ciggtej pracy bez usterek, ktory zapewnia wskaznik
przestojow ponizej 0,5%.

Dostepne opcje

Chtodzenie przez wrzeciono 20,30,50,70Bar
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Sondy do pomiaru narzedzia i detalu Renishaw
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Sto6t obrotowy CNC 170R (wznios do osi 135mm) + uchwyt
tréjszczekowy reczny +konik
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Dodatkowe gtowice katowe

Dodatkowe specjalne oprzyrzagdowanie wg. wytycznych
klienta

Doswiadczony zespoét inzynierdw zapewnia profesjonalne projektowanie osprzetu i
kompleksowe rozwigzania




