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Parametry maszyny

Andrychowska Fabryka
Maszyn DEFUM S.A.

ul. Stefana Batorego 35
34-120 Andrychow

t: +48 33 87522 40

e: handlowy@afm.com.pl

Stot
Powierzchnia robocza stotu @650 | mm
Ilo$¢ rowkow teowych w stole 8
Szerokos$¢ rowkdéw teowych w stole 14 | mm
Rozstaw rowkow teowych w stole 45 | °
Maksymalne obcigzenie stotu 500 | kg
Maksymalne przesuwy
Wzdtuzne os$ X 650 | mm
Poprzeczne o$ Y 715 | mm
Pionowe 0$ Z 500 | mm
Uchyt kotyski 0$ A +120 | °
Obrot stotu 0$ C 360 | °

Wielkos$¢ posuwow szybkich

W osi X/Y/Z 48/48/40 | m/min
W osi A/C 50/80 | rpm
Doktadnos$¢ pozycjonowania osi X,Y,Z 0,008 | mm
Powtarzalnos$¢ pozycjonowania osi X,Y,Z 0,005 | mm
Doktadnos$¢ pozycjonowania osi A/C 8/8 | sek
Powtarzalnos$¢ pozycjonowania osi A/C 4/4 | sek
Wrzeciono
Stozek wrzeciona BBT40
Odlegtos¢ koncéwki wrzeciona od stotu roboczego 150-650 | mm
Silniki osiowe serwo
W osi wzdtuznej X 11 | Nm
W osi poprzecznej Y 11 | Nm
W osi pionowej Z 20 | Nm
Silnik napedu giéwnego
Moc S1/S6 15/21 | kW
Maksymalna predko$¢ obrotowa wrzeciona 16000 | rpm

Magazyn narzedzi

Liczba narzedzi/opcja*

24/30*%/40%* | szt.

Maksymalna $rednica/dtugos¢ narzedzia

80/300 | mm

Maksymalna masa narzedzia

8 | kg
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Czas wymiany narzedzia (T-T) 4,5 | sek
Wymiary gabarytowe
Dtugos¢ ~4040 | mm
Szerokos¢ ~4840 | mm
Wysokos¢ ~3600 | mm
Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa 350 | |
Masa ~13000** | kg
* Opcja

** Masa maszyny w zaleznosci od wybranej opcji

Ze wzgledu na ciagty proces modernizacji produktow, przedstawione dane techniczne mogg ulec zmianie bez uprzedniego
powiadomienia.
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Wyposazenie standardowe

Uktad sterowania CNC FANUC /SIEMENS ONE /HEIDENHAIN

Stét uchylno-obrotowy z bezposrednim napedem, interpolacja w 5 osiach

Monitor kolorowy 15-cali

Liniaty pomiarowe w osi X,Y,Z + termiczna kompensacja

Sonda do pomiaru narzedzia

Transporter wiérow + pojemnik na wiory

Instalacja elektryczna przystosowana do zasilania z sieci 3x400V,50Hz

Sruby i prowadnice smarowane automatycznie z kompensacja termiczng $rub

Instalacja wodnego chtodzenia narzedzi z ci$nieniem roboczym 20Bar + system
chtodzenia wrzeciona

24-narzedziowy magazyn bebnowy BBT40

Elektroniczne koétko reczne

Teleskopowe ostony prowadnic

Kabina ostaniajaca przestrzen roboczg + instalacja oswietleniowa

Graficzne wsparcie programowania-predefiniowane cykle obrébcze

Gwintowanie otwordéw bez oprawki kompensacyjnej /na sztywno/

Przedmuch koncowki wrzeciona + system sptukiwania oston

Pistolet pneumatyczny + pistolet na wode wraz z instalacjq

Koncentrat chtodziwa TRIM MicroSol 515

System zabezpieczenia przed otwarciem: przednie drzwi strefy obrdbczej / drzwi

Klimatyzator szafy elektrycznej

Zestaw montazowy podstawowy

Czujnik detekcji niskiego cisnienia sprezonego powietrza

Sygnalizator stanu maszyny

Instrukcja obstugi i programowania
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Opcje wyposazenia dodatkowego - do konfiguratora

Opcje dodatkowe maszyny

Sonda pomiarowa detalu RMP60 Renishaw

40-pozycyjny magazyn narzedzi

Manual Guide i

Serwer danych /Data Server 2GB

Laserowy system pomiaru narzedzi NC4

Ztgcze 4-drozne doprowadzenia powietrza do stotu

Oprogramowanie na komputer FANUC - NC Guide

Oprogramowanie na komputer Siemens- SinuTrain
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Zastosowanie i budowa maszyny

Maszyna z serii VENUS FF650 to Sredniej wielkosci, wysokowydajne pionowe
centrum obrdbcze piecioosiowe zaprojektowane z myslg o precyzji i wydajnosci. Po
jednokrotnym zamocowaniu przedmiotu obrabianego maszyna moze automatycznie
i w sposéb ciagty wykonywaé wiele operacji obrébczych, takich jak frezowanie,
wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie, fazowanie oraz gwintowanie — wszystko w
jednym cyklu.

Dzieki mozliwosci jednoczesnej pracy w pieciu osiach (X, Y, Z, Ai C), VENUS FF650
doskonale sprawdza sie przy obrobce skomplikowanych powierzchni przestrzennych,
takich jak wirniki, fopatki, ztozone formy i krzywki przestrzenne.

Maszyna charakteryzuje sie wysokg doktadnoscig, sztywnoscig i stabilnoscig, dzieki
czemu idealnie nadaje sie do zastosowan w przemysle lotniczym, obronnym,
narzedziowym, energetycznym oraz stoczniowym.
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Konstrukcja

toze, kolumna, sanie, stot

Maszyna wykorzystuje konstrukcje bramowa (typu gantry), charakteryzujacq sie
zwartg budowg, wysokg sztywnoscig, precyzja i duzym momentem obrotowym,

a takze doskonatymi wiasciwosciami dynamicznymi.

Wszystkie kluczowe elementy — takie jak toze, belka, sanie oraz korpus wrzeciona
— wykonane s z zeliwa odlewanego w formach z piasku zywicznego, co zapewnia
wysokg stabilnosé i sztywnosé.

Unikalna konstrukcja belki zwieksza jej sztywnos$¢, jednoczesnie redukujac mase, co
pozwala uzyskac optymalny balans pomiedzy wytrzymatosciq a wydajnoscia.
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Wszystkie odlewy zostaty poddane analizie metodg elementéw skoriczonych (FEA),
dzieki czemu nos$nosc¢ kazdego elementu miesci sie w racjonalnym i bezpiecznym
zakresie.

Wrzeciono

Naped wrzeciona zapewnia wysokg predkos¢ obrotowg 16000 obr/min, duzg
dokfadnosé, niskie nagrzewanie oraz niski poziom hatasu podczas eksploatacji.
Opcjonalnie mozna zastosowac elektrowrzeciona na wyzsze predkosci 18000 lub
24000 obr/min. Zespdt wrzeciona/wrzeciennika charakteryzuje sie wysokg
sztywnoscig konstrukcyjng. Montaz catego zespotu odbywa sie w Srodowisku o
kontrolowanej temperaturze, a caty uktad jest doktadnie wywazony dynamicznie, co
gwarantuje ptynng i precyzyjng prace przy duzych predkosciach.
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Magazyn narzedziowy

Maszyna wyposazona jest w magazyn narzedzi typu ramieniowego na 24, 30 lub 40
narzedzi, zaprojektowany z wysoka sztywnoscig, co umozliwia stabilne mocowanie
ciezkich narzedzi. System krzywkowy zapewnia szybka i niezawodng wymiane
narzedzi.

Kazda maszyna przechodzi tysigce testow wymiany narzedzi przed opuszczeniem
fabryki, aby zagwarantowac¢ ptynng i bezawaryjng prace. Przeprowadzany jest
rowniez 48-godzinny test ciggtej pracy bez usterek, ktéry zapewnia wskaznik
przestojéw ponizej 0,5%.

Uklad napedu i sruby kulowe

Napedy osiowe X, Y, Z wyposazone sg w serwomotor AC, bezposrednio potgczone za
pomoca elastycznego sprzegta z wysokopredkosciowg, cichg S$rubg kulowg, co
zapewnia szybki ruch oraz wysoka doktadnos¢ pozycjonowania i powtarzalnosc.
Uktad wykorzystuje Ssruby kulowe z podwdjng nakretkg o wysokiej precyzji klasy C3
(V300 = 0,008mm), zapewniajacy ptynny, doktadny i niezawodny ruch wszystkich
osi

Sruby kulowe zostaty wykonane z zastosowaniem procesu wstepnego napiecia (pre-
load), co skutecznie redukuje ich luz oraz zmniejsza tarcie i przenoszenie ciepta.
Rozwigzanie to poprawia doktadno$¢ pozycjonowania, zwieksza sztywnos$¢ catego
ukfadu oraz poprawia odpornosc¢ na odksztatcenia cieplne podczas pracy.

We wszystkich osiach X,Y,Z standardowo montowane sg liniaty

Specyfikacja srub tocznych
e 0$X: @50 x 16 mm
e OSY: @40 x 16 mm
e 0OS$Z: @40 x 16 mm
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Prowadnice

Maszyny serii FF650 wykorzystujg prowadnice toczne (rolkowe) THK we wszystkich
osiach liniowych X, Y, Z.

Prowadnice te, w poréwnaniu ze standardowymi systemami prowadnic kulkowych,
zapewniajgq wyzszg sztywnos$¢, doktadno$é oraz lepszg jakos$¢ obrabianych
powierzchni.

Kazda prowadnica jest automatycznie smarowana, co gwarantuje dtugg zywotnos¢ i
niezawodng prace maszyny.

Specyfikacja prowadnic tocznych:

e 0O$ X: rozmiar 45 mm
e O3S Y: rozmiar 55 mm
e 0$ Z: rozmiar 45 mm
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Transporter wiorow i zbiornik wody

Maszyna posiada ostony wewnetrzne wykonane ze stali nierdzewnej sptukiwane
chtodziwem, wiekszy kat nachylenia foza oraz automatyczny transporter wiéréw, co
umozliwia szybkie i efektywne usuwanie wiéréw. Ptynne i szybkie usuwanie wiéréw
ogranicza przewodzenie ciepta do toza maszyny, co minimalizuje odksztatcenia
cieplne i utrzymuje wysokg doktadnosc¢ obrdbki.

EC0003

Duzy zbiornik wody i system filtracji

Maszyna wyposazona jest w zbiornik wody o duzej pojemnosci oraz wielostopniowy
system filtracji, co zwieksza niezawodnos¢ i efektywnos$¢ recyrkulacji cieczy
chtodzacej.

Filtr w formie kosza umozliwia tatwe usuwanie i czyszczenie nagromadzonych
wiéréw, co zapewnia stabilng prace maszyny przy zmniejszonym naktadzie
konserwacyjnym.
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Dodatkowe opcje

Chtodzenie przez wrzeciono 20,30,50 i 70 Bar

L

L

Sonda do pomiaru narzedzia i detalu Renishaw
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Wymiary gabarytowe
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