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Parametry maszyny

Andrychowska Fabryka
Maszyn DEFUM S.A.

ul. Stefana Batorego 35
34-120 Andrychow

t: +48 33 87522 40

e: handlowy@afm.com.pl

Gabaryty obrobkowe
Maksymalna s$rednica przelotu nad tozem 550 mm
Maksymalna srednica przelotu nad suportem poprzecznym 370 mm
Maksymalna $rednica toczenia 290 mm
Maksymalna dtugosé toczenia 725 mm
Srednica standardowego uchwytu samocentrujacego 200 mm
Wrzeciennik staty
Koncéwka wrzeciona A2-6
Przelot wrzeciona 62/76* mm
Przeswit ciegna 51/65* mm
Moc napedu gtéwnego S1/S6 11/15 kw
Zakres predkosci wrzeciona 5-4000 obr/min
Konik
Stozek Morse’a 5
Srednica pinoli konika 100 mm
Skok pinoli 100 mm
Suport krzyzowy
Przesuw osi X/Z 180/830 mm
Maksymalna predkos$¢ przesuwu osi X/Z 24/30 m/min
Zakres posuwu roboczego osi X/Z 1-8000 mm/min
Minimalna programowalna wartos¢ przesuwu osi X/Z 0,001 mm
Doktadnos¢ pozycjonowania osi X/Z 0,006 mm
Powtarzalnos$¢ pozycjonowania osi X/Z 0,004 mm
Doktadnos$¢ pozycjonowania osi C 51 sek.
Powtarzalnos$¢ pozycjonowania osi C 21 sek.
Moment silnika osi X/Z 11 Nm
Standardowa gtowica rewolwerowa serwo
Liczba pozycji 12
Czas obrotu tarczy narzedziowej o jedng pozycje 0,5 sek.
Maksymalna s$rednica chwytu wytaczadta 40 mm
Przekroj trzonka noza 25x25 mm
Glowica rewolwerowa z narzedziami obrotowymi*
Liczba pozycji 12
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Ilo$¢ narzedzi obrotowych 12
System narzedziowy: oprawki BMT 55
Czas obrotu tarczy narzedziowej o jedng pozycje 0,5 sek.
Maksymalna srednica chwytu wytaczadta 40 mm
Przekréj trzonka noza 25x25 mm
Maksymalna predkos$¢ narzedzi obrotowych 4000 obr/min
Wymiary gabarytowe
Dtugos¢ ~4315 mm
Szerokos¢ ~1825 mm
Wysokosé ~1825 mm
Pojemnos¢ zbiornika chtodziwa 300 |
Masa ~4200*%* kg
* Opcja

** Masa maszyny w zaleznosci od wybranej opcji

Ze wzgledu na ciagty proces modernizacji produktéw, przedstawione dane techniczne mogg ulec zmianie bez uprzedniego
powiadomienia.
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Wyposazenie standardowe

Uktad sterowania CNC FANUC z naktadka Manual Guide/ SIEMENS z naktadka Shop
Turn

Monitor kolorowy 15-cali

Instalacja elektryczna przystosowana do zasilania z sieci 3x400V,50Hz

Sruby i prowadnice smarowane automatycznie

System wodnego chtodzenia narzedzi z doprowadzeniem przez tarcze narzedziowg

Graficzne wsparcie programowania-predefiniowane cykle obrébcze

Silnik z bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowej

Przetwornik obrotowo-impulsowy na wrzecionie/gwintowanie na sztywno

Regulowane cyfrowo napedy osi

Elektroniczne kotko reczne

Port USB na przednim panelu obrabiarki

12-pozycyjna gtowica z narzedziami statymi mocowanymi bezposrednio w tarczy
narzedziowej

Uchwyt mechaniczny g200mm z cylindrem hydraulicznym

Konik przesuwany suportem, zakleszczany recznie z hydraulicznym wysuwem pinoli

Transporter wiorow + pojemnik na widry

Chwytak obrobionych detali

Klimatyzator szafy sterowniczej

System zabezpieczenia przed otwarciem: przednie drzwi strefy obrobczej / drzwi
szafy elektrycznej

Instalacja o$wietleniowa

Pistolet pneumatyczny + pistolet na wode wraz z instalacjq

Koncentrat chtodziwa TRIM MicroSol 515

Sygnalizator trzykolorowy stanu maszyny

Instrukcja obstugi i programowania

Certyfikat CE
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Opcje wyposazenia dodatkowego- do konfiguratora

Opcje dodatkowe maszyny

Zwiekszenie mocy napedu gtéwnego S1/S6 do 15/18,5 kW Fanuc

Sonda reczna do pomiaru narzedzia Renishaw

Sonda automatyczna do pomiaru narzedzia Renishaw

Automatyczne drzwi

Konik przesuwany silnikiem serwo

Automatyczne zakleszczanie konika do prowadnic

Gtowica 12-pozycyjna z tarczg BMT55 z napedzanymi narzedziami,
plus o$ "C"

Zwiekszony przelot wrzeciona do fi 7émm/ciegna fi 65mm
(max 40000br./min)

Zwiekszone cisnienie chtodziwa do 10 Bar

Zwiekszone cisnienie chtodziwa do 20 Bar

Odciqg mgty olejowej

Automatyczne smarowanie smarem statym

Podtrzymka hydrauliczna od fi 20-120mm

Oprawka do wytaczania BMT55

Oprawka do toczenia czotowego BMT55

Oprawka réwnolegta napedzana BMT55

Oprawka katowa napedzana BMT55

Oprawka réwnolegta napedzana z chtodzeniem przez $rodek 15Bar

Oprawka katowa napedzana z chtodzeniem przez Srodek 15Bar

Uchwyt mechaniczny fi 250mm + zwiekszony cylinder zamiast
uchwytu fi 200mm

Magazyno-podajnik preta 65mm L-1500 DH65L

Magazyno-podajnik preta L-3000

Zewnetrzny prowadnik preta (do 1500mm) - obroty wrzeciona
max 3000 obr/min

Oprogramowanie FANUC - NC Guide

Oprogramowanie Siemens- SinuTrain

Instruktaz w zakresie programowania i obstugi maszyny - w
godzinach 7°0-14% w AFM DEFUM S.A.

Transport i uruchomienie
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Zastosowanie i budowa maszyny

VENUS T320 to dwu Ilub trzyosiowe poziome centrum tokarskie sterowane
numerycznie. Maszyna posiada funkcje indeksowania w osi C i moze by¢
wyposazona w napedzane narzedzia. Oprécz funkcji toczenia moze rowniez posiadad
funkcje frezowania. Maszyna ta moze obrabia¢ elementy obrotowe o ziozonej
geometrii, duzych rozmiarach i wysokiej precyzji, powierzchnie cylindryczne
wewnetrzne i zewnetrzne, powierzchnie stozkowe, powierzchnie stopniowane,
powierzchnie sferyczne i inne powierzchnie zakrzywione, rowki wewnetrzne i
zewnetrzne oraz rézne gwinty zewnetrzne i wewnetrzne. Napedzane narzedzia stuzg
miedzy innymi do:

- frezowania prostych oraz promieniowych rowkdéw osiowych i spiralnych,

- frezowania ptaszczyzn,

- wiercenia, rozwiercania, gwintowania itp.
VENUS T320 nadaje sie do produkcji srednio- i matoseryjnej oraz jednostkowej, a
takze do masowej produkcji skomplikowanych elementéw.

Konstrukcja

Tokarka taczy w sobie uktady mechaniczny, elektryczny i hydrauliczny w jednej
zwartej konstrukcji, z fozem nachylonym pod katem 45°. Charakteryzuje sie zwartg
konstrukcjg, wysokg sztywnoscig, ptynnym odprowadzaniem widréw i tatwg
obstugq. Prowadnice toczne liniowe gwarantujg szybki i precyzyjny ruch, a
wysokopredkosciowe, ciche s$ruby kulowe charakteryzujg sie duza predkoscig
posuwu, niskim wydzielaniem ciepta i wysokg doktadnoscia pozycjonowania. Cata
maszyna jest chroniona ostonami zamknietymi, posiada automatyczne usuwanie
wiorow, automatyczne smarowanie i chtodzenie.
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Loze

toze wykonane jest w catosci z zeliwa szarego odlewanego w formach z piasku
zywicznego. Konstrukcja odlewu zostata przeanalizowana i zoptymalizowana metoda
elementow skonczonych (FEA). Odlew poddano podwdjnej obrdbce cieplnej, co
zapewnia wysokg sztywnos¢ i stabilno$¢ wymiarowa.

Obrébka wykanczajaca zostata przeprowadzona na wysokoprecyzyjnym centrum
bramowym, gwarantujac wysoka doktadnos¢ geometryczng. Uktad toza o nachyleniu
45° charakteryzuje sie kompaktowg konstrukcja, wysokg sztywnoscig, ptynnym
odprowadzaniem widréw oraz fatwoscig obstugi.
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Wrzeciono

Wrzeciono napedzane jest serwomotorem z napedem pasowym. tozyska wrzeciona
to wysokoprecyzyjne tozyska kulkowe skos$ne, zapewniajace wysokg predkosc
obrotowg, duzg doktadnos$¢ oraz niskie nagrzewanie podczas eksploatacji.

Zespot wrzeciona charakteryzuje sie wysoka sztywnoscig konstrukcyjng — przednie
podparcie oparte jest na tozyskach skosnych serii 70, ktére zapewniajg duzg
nosnos¢ i umozliwiajg stabilng obrébke. Montaz zespotu wrzeciona odbywa sie w
srodowisku o kontrolowanej temperaturze, a caty uktad jest doktadnie wywazony
dynamicznie, co gwarantuje ptynng i precyzyjng prace przy duzych predkosciach.
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Gtowica 12-pozycyjna z narzedziami statymi mocowanymi
bezposrednio w tarczy narzedziowej

(o] P By
&9 A2 External press block

Q



U=rul

Gtowica z napedzanymi narzedziami i mocowaniem BMT55
(opcja)

Silnik napedu narzedzia
1 3/10000
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Sruby kulowe

Napedy osiowe X, Z wyposazone sg w serwomotor AC, bezposrednio potaczone za
pomocg elastycznego sprzegta z wysokopredkosciowg, cichg $ruba kulowg, co
zapewnia szybki ruch oraz wysoka doktadnos$¢ pozycjonowania i powtarzalnosc.
Silniki posiadajg enkoder absolutny, ktéry gwarantuje brak btedéw narastajacych,
brak utraty pamieci oraz eliminacje koniecznosci bazowania do punktu odniesienia.
Informacje o potozeniu sa zachowywane nawet po odtgczeniu zasilania. Uktad
wykorzystuje sruby kulowe z podwdjng nakretkg o wysokiej precyzji klasy C3,
zapewniajgce ptynny, doktadny i niezawodny ruch wszystkich osi

Srednica i skok éruby: 32*8/32*10
Klasa C3 0.008mm/300mm
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Sruby kulowe zostaty wykonane z zastosowaniem procesu wstepnego napiecia (pre-
load), co skutecznie redukuje ich luz oraz zmniejsza tarcie i przenoszenie ciepta.
Rozwigzanie to poprawia doktadno$¢ pozycjonowania, zwieksza sztywnos$¢ catego
ukfadu oraz poprawia odpornosc¢ na odksztatcenia cieplne podczas pracy.
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Konik

Maszyna VENUS T320 wyposazona jest w konik z hydraulicznym wysuwem pinoli.
Pinole mozna aktywowaé za pomocg programu lub sterowa¢ standardowym
przetacznikiem noznym. Konik ma stozek MTS5 i zapewnia site ciggu do 6,5 kN.
Opcjonalnie moze by¢ roéwniez konik przesuwany $rubg oraz automatycznie
zakleszczany do prowadnic.
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Uchwyt i cylinder

W standardowej konfiguracji maszyna wyposazona jest w uchwyt tokarski

przelotowy o $rednicy fi 200mm.
Dostepne sa réwniez opcjonalne uchwyty o réznych rozmiarach, w zaleznosci od

wymagan uzytkownika.

Transporter wiérow

Maszyna wyposazona jest w wysoko wydajny automatyczny przenosnik
tancuchowy i wézek na widry.
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Dodatkowe opcje

Pomiar narzedzi Renishaw Podtrzymka hydrauliczna

5

Podajnik pretow Konik napedzany $rubg

DH-65
DH-65L
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